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METODO DE MEDICION

Method of measurement Medicién Directa de aberturas y de alambre mediante el sistema 6ptico Avanced Instruments,

Calibrador Vernier de Mitutoyo y Procedimiento Interno PT 010 de Metrotest Ltda.

NORMA TECNICA standard NTC 32: 2018-10-17 Numerales 1 al 8, tabla 1, tabla 2, Anexo A.

1. RESULTADOS DE LA MEDICION

A los tamices en referencia se les efectlio un examen visual, observandose que se encuentran en buen estado, tanto del marco como de la malla,
posteriormente para cada tamiz se determiné el promedio del diametro interior del marco, altura nominal plena, abertura promedio y diametro de alambre.

Tabla 1.1. Dimensiones nominales y variaciones permitidas para el tejido de alambre y tamices

Designacion del Tamiz Estandar: 0,150 mm / Alternativa: No. 100

Dimensiones nominales y variaciones de la Malla Dimensiones nominales y variaciones del Alambre
Abertura Nominal 0,150 0|mm Diametro Nominal 0,1000] mm
Variacién para la abertura promedio +"Y" 0,006 0|mm Méaxima variacion del diametro 0,1150f mm
Variacion maxima para la abertura promedio "Y" 0,156 O|mm Minima variacion del diametro 0,0850[ mm
Variacion minima para la abertura promedio "Y" 0,144 O|mm
Abertura individual méaxima resultante " X" 0,188 0|mm Diametro interno nominal del marco: 203 mm + 0,76 mm
Desviacion Estandar maxima 0,011 9|mm Altura nominal del marco: 50,8 mm

Tabla 1.2. Resultados estadisticos para el tejido del tamiz

Cantidad de Aberturas medidas = 200 . -
Calibracion de la abertura (mm) Calibracion del alambre (mm) Calllareeen Bl e (i)
Variacién para la abertura promedio "Y" 0,148 6 Diametro 0,100 8 Promedio didmetro interno 203,50
Variacion maxima de la abertura resultante " X" 0,155 1 Incertidumbre expandida 0,002 0 Incertidumbre expandida 0,16
Variacién minima para la abertura resultante " X" 0,142 1 Factor de Cobertura (k) 2,00 Factor de Cobertura (k) 2,00
Desviacion Estandar 0,004 2 Promedio Altura Nominal 48,22
Incertidumbre expandida 0,002 1 Incertidumbre expandida 0,16
Factor de Cobertura (k) 2,00 Factor de Cobertura (k) 2,00

2. CONDICIONES AMBIENTALES
Temperatura: 19,95 °C + 0,15 °C
Humedad Relativa: 50,35 %HR * 0,25 %HR

3. TRAZABILIDAD
El laboratorio de Dimensional de Metrotest Ltda, asegura la trazabilidad de los patrones de trabajo utilizados en las mediciones, con patrones nacionales o
internacionales.

Descripcion Rango Serie No. Certificado No.
Pie de rey 0,01 mm a 200 mm 11910245 CD-3703
Pie de rey 0,01 mm a 300 mm LAB-D-032 LML-0903-19
Estereomicroscopio 200 X 20051198 4173

4. Declaracion de Conformidad y regla de decisién:
El cliente no solicita declaracién de conformidad.

5. Descargo de responsabilidad:
Metrotest Metrologia Ltda no asume responsabilidad cuando la informacion sea proporcionada por el cliente y pueda afectar la validez de los
resultados.

Observaciones

1. De acuerdo con los resultados anteriores se anexa el sello : CT-5766

2. Metrotest Ltda puede abstenerse de expedir un certificado cuando por caracteristicas técnicas considere que el equipo no es apto para la calibracién y
entregara en este caso un informe explicando los motivos.

3. Los certificados de calibracion sin firmas no tienen validez.

4. Los resultados de medicion se aplican solamente para el estado de los tamices en el momento de la prueba.

5. El tamiz en referencia se encuentra en buen estado de limpieza, la malla no presenta ondulaciones.
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